GLS-2

Achsengesteuerte Sagewinkel-
einstellung in zwei Ebenen

Profilleistensage STEGHERR Type GLS-2

Mit der Profilleistensége Stegherr Type GLS-2 kon- Ein Schiebeschlitten (NC-Stop) positioniert die
nen Glasleisten, Regenschutzschienen und dhnli- Werkstiicke exakt an den programmierten Positi-
che Profile aus Holz, Aluminium oder PVC nach Pro- onen.

gramm in jedem Winkel in zwei Ebenen zwischen
+/- 45 Grad abgelangt werden.

Schnitt in 2. Ebene

2. Ebene .4m
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"q‘f‘ ] _?_"'_-E"——&E—_Lh_:_; Ein Schiebeschlitten (NC-Stop) positioniert die
6 -i;-'t & % Werkstiicke exakt an den programmierten Positi-
i(" oy onen. Die Ausriistung der Maschine mit zusétzli-
-45° el Schnitt in chen Sége-, Stanz-, Bohr- und Frasaggregaten ist
0/’ nes 1. Ebene maglich, ebenso die Anbindung von Etiketten- oder

1. Ebene Laserdruckern.
Mittels Querforderer kann die Maschine bis zum
Die Einstellung der Winkel fiir den Sageschnitt vollautomatischen Betrieb hochgeriistet werden.
erfolgt nach Programm iiber Servoachsen. Der Ar- Die benutzerfreundliche Steuerung ermdglicht ein
beitshub der Sage ist liber eine Servoachse in der problemloses Arbeiten, manuell oder im Online-

Geschwindigkeit regelbar. Betrieb.

Werkstoffe: MDF, Holz, Alu,  Regenschutzprofil aus GLS mit NC-Stop und GLS: Winkeleinstellung bis
Kunststoff Aluminium Auslauftisch +/- 81°
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