CNC Bohr-, Diibel-Beschlagfraszentrum
fur Turen und Fenster

CNC-Machining Center for Drilling,
Dowelling and Cutting for metal fittings
on Windows and Doors

CNC boor-, deuvel-, inkrooscentrum
voor deuren en vensters
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Das STEGHERR BBF

Maschinenkonzept

Bei ruhendem Werkstick positioniert ein
horizontal verfahrbarer Schlitten alle
Aggregate auf die programmierte
Arbeitsposition.
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Optionen
Durch das neue Maschinenkonzept konnen
im Werk weitere Arbeitsaggregate integriert
werden.
« Arbeitslingenerweiterung
(Grundversion 3 m)
« Vertikales Frasaggregat mit Abtastzylinder
« Horizontale und vertikale Bohraggregate
« Ein- und Mehrspindelbohrkopfe
* Hochdruck-Leimeinspritzsystem
« Diibel-Eintreibstation mit Schwing-
forderer;
Dibeldurchmesser und -lange
frei wahlbar
= Einsatz zusatzlicher Aggregate fir
weitere DubelgréBen moglich

The STEGHERR BBF

machine concept

Stationary workpiece - horizontally
travelling carriage positioning all units
into the programmed working position.

Bohren
Einfach- oder Mehrfachbohrkopf fir
Dubelbohrungen an Tir- oder Fensterteilen

Frasen
Hochleistungs-Frasstation fir jede
gewinschte Geometrie,

Stufenlos regelbar tber statischen
Frequenzumrichter

Beleimen
Hochdruck-Beleimsystem flr dosierte
Leimzugabe

Diibeln

Dubel-Eintreibstation mit Schwingforderer

Grundausstattung
Basic equipment
Standaard vitvoering

Options

Due to the new machine concept we can
integrate in our plant additional working
units into the machining center.

= Working length extension
(basic execution: 3 m)

« Vertical cutting unit with tactile cylinder
« Horizontal and vertical drilling units

= Simple and multiple drilling heads

= High-pressure glue injection system

= Dowel driving unit with vibratory conveyor

Dowel diameter and length not fixed

= Mounting of additional units for more do-

wel sizes possible

Het STEGHERR BBF
machineconcept

Bij een stilliggend werkstuk positioneert
een horizontaal verrijdbare unit alle
aggregaten op de geprogrammeerde
werkpositie,

Drilling
Simple or multiple drilling head for dowel
holes on window or door components

Cutting

Heavy-duty cutting unit for any geometry
required.

Progressively adjustable by means of
static frequency converter

Glueing
High-pressure gluing system for
proportionate glue feeding

Dowelling
Dowel insertion unit with vibratory conveyor

Boren
Enkel- of meervoudige boorkop voor
deuvelboringen in deur- of vensterdelen

Frezen

Hoogwaardig freesstation voor elke
gewenste geometrie.

Traploos regelbaar via statische
frequentie-omvormer

Lijmen

Hogedruk lijmsysteem voor gedoseerde
lijmtoevoer

Deuvelen
Deuvelindrijfstation met triltrommel

Opties

Door het nieuwe machineconcept kunnen
in de fabriek extra werkaggregaten
geintegreerd worden.

= Uitbreiding van de werklengte
(Standaard 3 meter)

« Vertikaal freesaggregaat met
aftastcilinder

= Horizontale en vertikale booraggregaten

« Enkel- en meervoudige boorkoppen

= Hogedruk lijminspuitinrichting

= Deuvel- indrijfstation met triltrommel;
deuveldiameter en -lengte in overleg

= Uitbreiding met meerdere aggregaten
voor overige deuvelafmetingen mogelijk















