Bearheitungszentrum

fiir Fenster und Tiuren

Machining Center

for windows and doors

Boorcentrum

voor deuren en ramen

Steghernr



Scharnier
hinge
scharnier

Verriegelungsbohrung
locking button hole
dievenklauboring

Driickerbohrung
door knob hole
deurkrukboring

Schlofkasten
lock socket
slotkast

CNC-Bohrzentrum BZ

CNC-Bohrzentrum im Baukasten-
system fiir das rationelle und wirt-
schaftliche Bearbeiten (bzw. Bohren,
Leimen Diibeln und Frdsen) von
Fenstern und Tiren

Die Grundmaschine kann je nach
Anforderung mit bis zu vier Aggregat-
schlitten ausgeriistet werden.

Auf jedem Schlitten werden die
benotigten Arbeitsaggregate montiert
(Bohren, Leimen, Diibeln, Frasen; auf
Anfrage)

Die Arbeitsabldufe konnen gleichzeitig
an Langs- und Stirnseite erfolgen

Die Maschine ist mit modernster
elektronischer Steuerung ausgeriistet
(3 Ausbaustufen)

Die Anzahl der gesteuerten Achsen ist
beliebig und wird vom Einsatz der
Maschine und von der Aufgaben-
stellung bestimmt.

CNC-controlled drilling
center BZ

CNC-controlled drilling center in
modular design for a sensible and
economic manufacturing of windows
and doors (i.e. drilling, gluing, dowel-
ling, milling)

The basic machine can be equipped
with up to four carriages, according to
the customer's requirements.

On each carriage are mounted the
necessary working units (drilling,
gluing, dowelling, milling; on request)

Simultaneous working of the end and
the long side of workpieces

Using state of the art electronic control
(available in three extension steps)

Variable number of controlled axes,
according to machine application and
the task to be performed

CNC-boorcentrum BZ

CNC-boorcentrum voor het rationeel
en efficiént bewerken (resp. boren,
lijmen, deuvelen en frezen) van ramen
en deuren

De standaardmachine kan op aanvraag
uitgerust worden met maximaal 4
aggregaten.

Op elke unit worden de benodigde
werkaggregaten bevestigd (boren,
lijmen, deuvelen, en frezen op aan-
vraag).

De bewerkingen kunnen gelijktijdig aan
zowel de kops- als langszijde iut-
gevoerd worden.

De machine is uitgerust met de
modernste elektronische besturing (3
uitbreidingsfasen).

Het aantal bestuurde assen wordt
bepaald door de uit te voeren werk-
zaamheden.















