Stegherr

SHM Stegherr GmbH

KEILRAHMENFRASE
BRF

Bilder- & Keil-
rahmenhersteller

Video auf YouTube

DIE IDEALE MACHINE ZUR PROFESSIONELLEN
KEILRAHMENHERSTELLUNG

DOPPELSEITIGE BRF EINSEITIGE BRF
In einem Arbeitsgang wird das Werkstick gespannt, die linken Die Bilder- und Keilrahmenfrase in der einseitigen
und rechten Fraser frasen die Nut sowie die Feder. Die Bearbei- Ausflihrung bearbeitet jeweils 2 Stiick Rahmen-
tung erfolgt bei der Ausflihrung mit Horizontalmagazin vollauto- profile ab 180mm an einem Ende gleichzeitig. Fur
matisch. Das Auswerfen der Werkstlicke wird von einer Vorrich- die Bearbeitung der zweite Seite des Werkstlicks
tung erledigt, die die bereits abgearbeiteten Werkstlicke unter werden die Teile vom Bediener gewendet und er-
dem Werkstlickauflagetisch zum Bediener zurlick fuhrt. Das Ma- neut eingelegt.
gazin kann grundsatzlich mit allen Profilen bestlickt werden.

FEATURES
FEATURES «  Sehr flexible Maschine
«  Vollautomatische Bearbeitung - Fur die Bearbeitung von Profilen in unterschied-
+  Leistungsstarke Maschine fur die Serienfertigung lichen Langen
« Jeein Fras- und Nutaggregat pro Seite «  Frast zwei Profilenden in einem Arbeitsgang

+  SPS-Steuerung
«  Mit Werkstlickmagazin fir Profillangen von 1,5 bis 3,0 m
Nut und Feder werden in einer Aufspannung gefrast
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